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Einplanung Betriebsweise
HEGWEIN-Brenner sind in den verschiedensten Anordnungen einsetz- B 1-stufig mit standig aufgeschalteter Verbrennungsluft (Abb. 1)
bar: B 2-stufig mit 2-stufigem Gasventil und Luftventil mit einstellbarer
Grundmenge
B fUr Seiten-, Decken- oder Bodenfeuerung. Dabei sind Ausfiihrun- B modulierend mit motorbetriebener Luftregelklappe und druck-
gen lieferbar als: nachgefiihrtem Gas/Luftverhaltnisregler (Abb. 7).
B Freistrahlbrenner fiir den Einbau direkt in Ofenwand (Abb. 2)
oder in einen konischen Stein (Abb. 3). In jedem Fall konnen die Brenner oxidierend oder reduzierend gefahren
B Hochgeschwindigkeitsbrenner (Abb. 4) fiir Anwendungsfille, die werden. Die sich in Abhéngigkeit von der jeweiligen Luftzahl einstel-
eine gute Durchmischung der Ofenatmosphére bzw. einen hohen lende, theoretische Flammentemperatur ist aus Abb. 8 ersichtlich.
Eintrittsimpuls erfordern. Brennerrohrendstiicke mit reduzierten
Austrittséffnungen gestalten die Realisierung verschiedener Flam-
menaustrittsgeschwindigkeiten (Abb. 6). Die Erhéhung der
Austrittsgeschwindigkeit erfordert gegeniiber der Brenner-Grund-
version hohere Gas- und Luftvordriicke, gleichzeitig vermindert
sich die maximal erzielbare Flammenleistung.
W Strahlrohrbrenner (Abb. 5 und 5.1) fiir unterschiedliche Strahlroh-
re, dabei ist die spezielle Anpassung der Brenner erforderlich
W Warmluftbrenner (o. Abb.) bis max. 400°C Abbildung 1: Gasbrenner - Mindestausriistung
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Figure 1: Gas Burners - Minimum equipment
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Freistrahlbrenner:in zylindrischem Stein, biindig oder zuriickgezogen.
Open-Jet Burner: in cylindrical quarl, flush or withdrawn.

Luft
Air

Luft
Air

Abgas
Exhaust

Mantelstrahlrohr
Jacketed Jet Pipe

Gas

Freistrahlbrenner:in konischem Stein (o= 5°-7°)

Open-Jet Burner: in conical quarl (ot=5°-7°)
Luft
Air

Gas

Hochgeschwindigkeitsbrenner: mit eingezogenem Brennerendstiick
aus hitzebstandigem Stahl oder SiC-Keramik.
High-Velocity Burner: with reduced opening at end of burner tube;
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P-Strahlrohr: mit rekuperativer Wirkung.Brenner muf3 an das Strahlrohr
angepasst werden.

P-Jet Tube with recuperative effect. Burner must be adapted to the jet tube.

Luft
Air

end piece made of either heat-resistant steel or SiC ceramic.
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Brennerrohr freistehend oder mit Fasermatte isoliert.

Abgas \}J’

Exhaust

Gas  prner tube is either stand-alone or insulated with fiber matting.
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Planning

HEGWEIN burners may be employed in a wide variety of configurations,
including side-fired, ceiling-fired or bottom-fired applications. Models
can be delivered as:

B Open-jet burners for installation in a cylindrical (fig. 2) or conical
(fig. 3) quarl.

B High-velocity burners (fig. 4) for those applications with high-
temperature impulses and a high degree of temperature
penetration. Burner tubes with reduced openings at the end allow
for different velocities at the flame outlet (fig. 6). Increasing the
outlet velocity requires higher gas and air pressures, and
simultaneously reduces the highest obtainable heat release.

B Jet tube burners (figs. 5 and 5.1) for various jet tubes. It is
necessary in these cases that the burner be specially adapted for
the application.

B Hot-air burners (no illustration) for temperatures up to 400°C /
752°F

Method of Operation

B Single-stage with combustion air continuously provided (fig. 1)

B Dual-stage with dual-stage gas valve and air valve with selectable
base level.

B Modulated with motor-driven air regulator and pressure-tracked
gas/air ratio control (fig. 7).

In any case, HEGWEIN burners can be driven such that they are either
oxidizing or reducing. The theoretical flame temperature, which is
determined by the particular air ratio, is depicted in fig. 8.
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Brennertyp
B Gasbrenner Auswahltabelle Burner type 1BGO IBG1 1BG2 IBG3
Flammenleistun
Die Brenner sind ionisationsiiberwacht. Brennstoff: Vor- heatreleasel ung 35kw 85 kw 200 kw 350 kW
zugsweise flr Gase nach G 260. | i -
Flammenlange in mm 250 350 400-500 | 800-1000
flame length
B Gas Burner Selection Table Rohrdurchmesser somm | 70mm | 9omm | 135mm
tube diameter
lonisation controlled burners. Fuel: preferably gases | Regelbereich ; ) : ;
according to DVGW-data sheet G 260. 10:1 10:1 10:1 10:1
H Brenner IBGO... H Burners IBGO...
Flammenleistung...... max. 35 kW heatrelease........... max. 35 kW
Regelbereich.......... 10:1 turn down ratio ....... 10:1
Brennerrohrldnge L. ... 240 — 4000 mm burner tube length L. .. 240 — 4000 mm
Gasanschluss.......... 172" gasinlet .............. 1/2%,
Luftanschluss........... 1" airinlet ............... 1"
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1 Gasprifstutzen gas pressure test nipple 5 Gasrohr gas tube
2 Luftprifstutzen air pressure test nipple 6 Elektrodentragring final electrodes support ring
3 Brennerrohr mit Befestigungsflansch 7 Schlitzscheibe slotted disk
burner tube with mounting flange 8 Kerzenstecker spark plug connector
4 Zwischentragring intermediate support ring
B Durchsatzkurven Flow Charts
100 10
7
50 /
T 7 T 5 +
, /
/
5 / /
'.é 10 7 // s /
[= / Q
£ 5 IS
é g pPropan | J /I < S /
] 5 | Propane / —§ 3
o= /' Erdgas = §
2 § 1 /’ natural gas :gg_ 05 7
(GAG] y << 7/
V4
05 /I p4
01 0
01 05 5 10 1 5 10 50 100
Gasdurchfluss in m¥%h Luftdurchfluss in m¥h
Gas flow > Air flow



Burners for Industrial Furnaces

M Brenner IBG1...

M Burners IBG1...

Flammenleistung...... max. 85 kW heatrelease........... max. 85 kW
Regelbereich.......... 10:1 turn down ratio ....... 10:1
Brennerrohrlange L. ... 120 - 2000 mm burner tube length L... 120 - 2000 mm
Gasanschluss.......... 3/4" gasinlet .............. 3/4"
Luftanschluss.......... %" airinlet ............... 1%"
6\ 5\ 4\ 3$ Lt 1 7
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Gas
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1 Gaspriifstutzen gas pressure test nipple
2 Luftprufstutzen air pressure test nipple

3 Brennerrohr mit Befestigungsflansch
burner tube with mounting flange

B Durchsatzkurven Flow Charts
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4 Gasrohr gas tube
5 Elektrodentragring final electrodes support ring
6 Schlitzscheibe slotted disk
7 Kerzenstecker spark plug connector
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H Brenner IBG2...

Flammenleistung...... max. 200 kW
Regelbereich.......... 10:1
Brennerrohrldnge L. ... 120 - 2000 mm
Gasanschluss.......... 3/4"
Luftanschluss.......... 2"

M Burners IBG2...

heatrelease........... max. 200 kW
turn down ratio ....... 10:1

burner tube length L... 120 = 2000 mm
gasinlet .............. 3/4"

airinlet ............... 2"

f—— @90 —

1 Gasprfstutzen gas pressure test nipple
2 Luftprifstutzen air pressure test nipple

3 Brennerrohr mit Befestigungsflansch
burner tube with mounting flange

B Durchsatzkurven Flow Charts
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Gasrohr gas tube

Elektrodentragring final electrodes support ring
Schlitzscheibe slotted disk

Kerzenstecker spark plug connector
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H Brenner IBG3...

M Burners IBG3...

Flammenleistung...... max. 350 kW heatrelease........... max. 350 kW
Regelbereich.......... 10:1 turn down ratio ....... 10:1
Brennerrohrlange L. ... 200 - 2000 mm gastubelengthL...... 200 — 2000 mm
Gasanschluss........... 1" gasinlet .............. 1"
Luftanschluss.......... DN 80 PN6 airinlet ... DN 80 PN6
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1 Kerzenstecker spark plug connector 4.1 Bolzen bolt

2 Gasprifstutzen gas pressure test nipple

3 AuBenrohr mit Luftflansch outer tube with air flange
3.1 Gasrohr gas tube

4 Schlitzscheibe slotted disk

B Durchsatzkurven Flow Charts
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5 Keramik ceramic
6 lonisationselektrode ionisation electrode
7 Luftprufstutzen air pressure test nipple
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